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KAAN TEKNiK PROJE CAM ZEMIN SARTNAMESI
1. Tanim ve Kapsam

Bu sartname, yuksek bir platform/ara kat/teras vb. yere yapilacak cam zemin (yiiriinilebilir cam
déseme) sisteminin malzeme, imalat, montaj, derz ve kalite kontrol gereksinimlerini kapsar. Cam
paneller 10 + 10 + 10 mm kalinlikta, temperli (fully tempered / heat-treated) ve rodajli (polished)
kenar islemeli olarak imal edilecektir. Ara katman olarak SGP (ionoplast / SentryGlas® tiirii)
kullanilacaktir. Paneller arasindaki derzlerde uygun serit (backer rod) ve UV dayanimh nétr-kiir silikon
uygulanacaktr.

2. Standartlar ve Referans Dokiimanlar
e ISO 12543 (Laminated glass). ISO

e SentryGlas / Trosifol & Kuraray teknik kilavuzlari (SGP uygulama ve laminasyon notlari).
trosifol.com+1

e DIN 18008 ve JRC / Eurocode rehberleri (yapisal cam tasarimi). Bundesverband Flachglas
eV.+l

e Uygun silikon ve derz uygulama kilavuzlari (Sika / Dow / Tremco vb.). dow.com+1,

e Ornek uygulamalar : www.kaanteknikproje.com

3. Malzeme Spesifikasyonu
3.1 Cam (Cam Paneller)
e Tip: Float cam, termal temperleme ile tam temper veya yari temper

e Katmanlar: 3 kat cam; her katman 10 mm net kalinlik. Nihai panel tanimi: 10 mm (temperli) +
SGP + 10 mm (temperli) + SGP + 10 mm (temperli)

e Kenar isleme: Tum paneller rodajli (polished) kenar olacak; kenar ylizeyi temperleme 6ncesi
veya sonrasi liretim prosediirtine gore belirlenir — temper sonrasi kenar kontroli ve
muayene zorunludur. Kenar kalitesi temper dayanimi ve mukavemet icin kritiktir.

3.2 Ara Tabaka (Interlayer)

e Tir: SGP (ionoplast / SentryGlas® / SentryGlas Xtra)—viskoelastik klasik PVB'ye gore daha
yuksek rijitlik, daha az viskoelastik sekil degistirme ve daha iyi kisa/uzun streli performans
saglar; ozellikle yapisal cam uygulamalarinda tavsiye edilir. Kullanilacak SGP riininin Uretici
teknik veri sayfasina uygun olarak segilmesi gerekir (kalinhk tipik 0.89 mm, 1.52 mm vb.
secenekler; projeye gore belirlenir).

3.3 Derz ve Serit (Backer Rod)

e Derz tabaninda eslesen ¢ap ve yapi kalitesinde kapali-hiicre (closed-cell) backer rod (serit /
sosis) kullanilacaktir. Backer rod, silikon derz derinligini kontrol eder, 3 tarafli yapismayi
(three-sided adhesion) engeller ve uygun derz profilini saglar. Onerilen tip ve ¢ap, derz
genisligine gore secilecektir.
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3.4 Silikon

Tip: Notr-kiir (neutral cure), yiiksek UV dayanimli, yapisal veya hava-sizlik sinifinda silikon
(mimari/structural glazing grade).

Ozellikler: ASTM €920 standardina uygun; hareket kabiliyeti ihtiyacina gére +25% — +50%
araliginda hareket kapasitesi saglayan trlinlerden secilecek (yapi detayina gore genelde +/-
25% ila +/-50% urtinler mevcuttur). Silikon secimi, cam alt ve Ust ylzeyi ile
aliminyum/celik/epoksi kaplamalarla uyumlu olmali; ihtiyag varsa primer kullanimi Gretici
TDS’de belirtildigi gibi yapiimalidir.

4. imalat ve Laminasyon Prosediirii

1.

Kesme & Kenar isleme: Cam levhalar uygun &lciide kesilir; kenarlar rodaj ile islenir (polish).
Kenar ylzeyi tam dlizglin, catlak/centik/cizik icermeyecek.

Ara tabaka yerlegimi: SGP interlayerler temiz, tozsuz kosullarda ve lretici talimatlarina uygun
sekilde yerlestirilir. Laminat dizilimi ve SGP kalinlig1 projeye goére belirlenir.

On pres (vacuum-bag / pre-press): Cok katmanli ve kalin laminatlarda vakum-bag veya
onpres islemi kullaniimasi tavsiye edilir; bliylik panellerde vakum-bagging, laminasyon
verimini artirir ve bosluk/bubble riskini azaltir.

Autoclave: Laminasyon autoclave isleminde, Uretici sicaklik ve basing degerlerine uygun
olarak gerceklestirilir. SGP kullaniminda 6zellikle UGretici dnerilerine uyulmalidir.

Temperleme: Eger temperleme laminasyon dncesi uygulanacaksa (projeye gore degisir),
temper kalite raporlari saglanmalidir. Not: Cok katli laminatlarin temperleme sirasi ve yontemi
Uretici ve imalatgl prosediiriine gore degisir

5. Montaj ve Derz Detaylari

Destek Sistemi: Cam paneller, miihendislik hesaplarina gére nokta veya serit desteklerle
(point-fix, laminated support, line support) tasinacak. Desteklerde temas ylizeyleri
(paslanmaz gelik, kaucuk/EPDM pedler vb.) camla uyumlu ve Uretici 6nerisine gére secilmis
olmalidir.

Derz Genigligi & Derinligi: Derz genisligi ve derinligi, panel boyutuna ve sicaklik hareketlerine
gore belirlenir; genelde minimum derz derinligi 15-25 mm dir.

Backer Rod (Serit Sosis): Derz tabanina uygun capta kapali hiicreli backer rod yerlestirilir;
backer rod basilarak derz derinligi optimize edilir, silikon (¢ tarafli yapisma olmayacak sekilde
uygulanir.
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e Silikon Uygulamasi:

o Kullanilacak silikon notr-kir, UV dayanimli, ASTM C920 veya ilgili CE/ETA belgelerine
uygun Uretici onayl Grin olacak.

o Derz uygulamasi temiz, kuru ve yagsiz ylizeye yapilacak

o Silikon uygulandiktan sonra diizglin tooling yapilarak kohezyon saglanacak ve ylizey
diizglin birakilacak.

e Koruyucu Kaplama / Kaymazlik: Gereklilik var ise Kaydirmazlik icin Cam yilzey son haline
getirilmeden 6nce kaymazlik islemleri, ylizey kaplamalari veya zemin kaplama talepleri (film,
seramik baski, anti-slip patern vb.) proje gereksinimine gore ayrica belirtiimelidir (kaymazlik,
slip sinifi vb.).

6. Giivenlik Onlemleri

e Cam zemin uygulamasi tamamlanmadan lzerindeki yirtyusler sinirli tutulmahdir; santiye
glvenligi saglanmahdir. Kenar korumalari ve gegici bariyerler (korkuluk) zorunludur. Yapisal
hesap tamamlanana kadar yikleme yasaktir. (Yerel is glivenligi yonetmeliklerine uygun
davranilacaktr.)
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